Aktualizace potrubnich trid

Pribéh aktualizace dat:

Statické polozky
potrubnich tfid (normy)

Rozmérova norma v
seznamu polozek

Material, Norma, TDP

Seznam norem aktualizuje Statické polozky pro normy v potrubnich tfidach. Dale aktualizuje
Rozmérovou normu v seznamu polozek. Seznam poloZzek nasledné aktualizuje jednotlivé
potrubni tfidy (material, norma, TDP,Pfechodovy kus-rozpiska.xls)



Vstupni data

Seznam Polozek:

Kazdy radek reprezentuje unikatni cestu k souboru, prvni je vidy pfechodovy kus-rozpiska.xls

Seznam Norem:
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Kazdy radek reprezentuje unikatni cestu k souboru, cesta k seznamu polozek je umisténa ve
vedlejSim sloupci.



Pokud je cesta spravna, a soubor neni poskozen, po prvnim spusténi skriptu se jednotlivé
cesty podbarvi zelené. Chybné umisténi je podbarveno Cervené.

Rozsah Dat

V kazdé potrubni tfidé musi byt oznacen zacatek a konec datové oblasti ve které jsou polozky pro
aktualizaci materidlu, normy, TDP (viz obr.) ze souboru seznam poloZek.xIsm
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POTRUBNI TRIDA - SPECIFIK,
10
11 1 ] 3| 4
‘E :T]ii MNazev a rozzah dice PM | fada ]
14  start
TS| 1| PIPE | TRUBKA BEZESVA DM 15 = 100 F |X5Crh
16 | 1] PIPE | TRUBKA BEZESVA DM 150 = 200 G |X5Crh
17
18
19 | 2| FLG | PRIRUBA KRKOWVA TYP 11 DN 15 = 200 63 |wiz pipe | KECTH
20
21| 2| FLG | PRIRUBA ZASL. TYP 05 DH 15 = 200 63 K5Crh
o
33 1| - |ULOZENI POTRUBI DN:
34
G end
L J | Vyroba , zkouseni dokumer
38 & | Kategorie potrubi, NDT ap.
39 9 | Poznamky:
40

- Na chybéjici oznaceni start/end makro upozorni chybovou hldskou a soubor ziistane
otevreny, podbarvi se v cesté k souborim cCervené



Prvni synchronizace:

Seznam norem.xlsm:

- Nepotrebuje oznacovat oblast vyhledavani jak v seznamu norem tak v seznamu
poloZek je staticka , nemusi se synchronizovat

Seznam polozek.xIsm:

- Pfi prvnim spusténi se provede synchronizace ktera pfiradi id polozky ke kazdému
radku v oblasti mezi start/end v potrubnich tfidach (viz obr.)
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13| | dice

14 | =tart

15 CH | VENTIL ZPETHY PRIR. DN 25 = 40 40
16 kdd die PPSH 003: L10 417 240.0

17 CH | KLAPKA ZPETNA PRIR. DN 50 = 350 40
18 kod dle PPSN 003: Z15 117 240.0

19

20

21

22 SPOJ PRIRUBOVY DN 25 = 350 :

23

24 BOL SROUB SVORNIKOVY

25 NUT MATICE VY SOKA

26 WASHER PODLOZKA

27

28 | 20| GSKT FLR RE TESMENi PLOCHE 40
29
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- Pokud polozka v seznamu poloZek neexistuje je v potrubni tfidé podbarvena cervené
(nema pridélené ID). U této vzniklé chyby nezlistane soubor otevreny, cesta k souboru
v seznamu polozek je nasledné podbarvena ¢ervené



Vlastni aktualizace dat

Seznam norem.xlsm

Norma kterou chceme vyménit je polozka pivodni norma (1) nasledné zadame normu
(2) ktard ji nahrazuje a stiskneme tlacitko Process

A B C D | E | F | & | H

ID_Row " Plvodni Norma " Norma il

1 (C 5N 131005.56) (C5H 134 mﬂ&&] PRAVDA
2 (€N 131160.0) (CSH 131160.0)  PRAVDA Process
3 (NKS 13215.9) (NKS 13215.9) PRAVDA 3
4 [NKS 13240) (HKS 13240) PRAVDA
5 (NKS 13935) {HKS 13935) PRAVDA,
5 APISL APISL PRAVDA
7 ASME B16.11 ASME B16.11 PRAVDA,
8 ASME B16.20 ASME B16.20 PRAWVDA

0| 9 ASME B16.21 ASME B16.24 PRAWVDA,

il 10 ASME B16.5 RF ASME B16.5 RF PRAVDA

2 11 ASME B16.5 RTJ ASME B16.5RTJ PRAWVDA

3 12 ASME B16.9 ASME B16.9 PRAVDA

Makro aktualizuje statické polozky v jednotlivych potrubnich tfidach, Uspésné zaktualizovana
poloZka je podbarvena zelené ve vedlejSim kontrolnim sloupci. Chyba se signalizuje ¢ervené
pfimo na pozici normy.

ientace die: 06

w| [ NV 26/2003 Sb.  , RT100%2,PT100%2 (9 [ =3

"YBAVEN]) API 600 (1. 3.9): 316L + Stellit &
"YBAVENI): 55
| PREDNOST. WYROBENC, DN15=40 - HA MONTAZ
- TABULKA ODBOCEK. VE SPECIFIKACI UVADET OBE SVETLOSTI (DN/DNA)

3.1 (3.2) DLE KATEGORIE POTRUB 2

‘NEJSiM KROUZKEM, MATERIAL 316LICS

o R T T e e S

- Po aktualizaci se jednotlivé soubory potrubnich tfid uzaviou, pokud byly v nékterych chyby,
podbarvi se ¢ervené v cestach k souborim



Seznam Polozek.xlsm

Zde mUZzeme ménit materidl, rozmérovou variantu a TDP, po stisknuti tlacitka process
jsou hodnoty aktualizované v jednotlivych potrubnich tfidach (predpoklad je spravna
oblast start/end a id poloZzek = predchozi synchronizace)

A =) g | B E it L | KL M I U
1 — Start process m Material  “—| Rozmérova nortna | Po'crd TOP ern.a.twa‘l g sternativa
2 | staticke cislo aterial nerma
3 1 | 11373.0 galv. (€ 5N 131160.0) (€ 5N 131005.66) | HP45GH galv. EN 1092-1
4 2 11416.1 (NKS 13215.9) (NKS 13240) P26EGH
5 3 172484 (HKS 13215.9) (NKS 13240) KECTNTIE-10
[ 4 12014.9 (MKS 13935) mékke Zelezo
7 £ 172484 (NKS 13935) KECTNTI1E-10
8 g B API 5L A106-B ASME B35,
9 T B galv. API 5L 2106-5 galv. ASHE B35,
10 3 A105 galv, ASME B16.11 F245GH galv.
11 g F& ASME B16.20 EN12560-5
12 10 GRAFIT+316L ASME B16.20 EM 12560
13 11 mékkeé felezo ASME B16.20 EN12560-5
14 i2 55304 ASME B16.20 K5CrHi18-10 EN12560-5
15 13 GRAFIT=316L ASME B16.21 EM 12560-
16 14] fat10s ASME B16.5 RF P265GH
17 15 A105 galv. ASME B16.5 RF P265GH galv.
18 16 A182-F316 ASME B16.5 RF 173484
19 17 A182-F5a ASME B16.5 RF 171025
0 18 AZ40-TP316 ASME B16.5 RF 173484
N 19 A3BT-5CL2 ASME B16.5 RF
2 20 monel ASME B16.5 RF 2.4350 EN 1758-1
3 pa Al05 ASME B16.5 RT) P245GH EM 17581
Pokud polozka nema ID, nem{ze byt aktualizovana. Podbarvi se ¢ervené (viz Prvni
synchronizace)

13| | dice TSR M il Fpeis

14 |start

16 CH | VENTIL ZPETNY PRIR. DN 25 = 40 40

16 kod dle PPSN 003: L10 117 240.0

17 CH | KLAPKA ZPETNA PRIR. DN 50 = 350 40

18 kod dle PPSN 003: Z15 117 240.0

19

20

21

22 $POJ PRIRUBOVY DN 25 + 360 ;

23

24 BOL SROUB SVORNIKOWVY

25 HUT MATICE VYSOKA

26 WASHER PODLOZKA

27

23 | 20| GSKT FLR RE TESNENI PLOCHE 40

29

Pri prvotnim spusténi makra pustte process 2x => 1. Priradi se ID
2. Aktualizuji se poloZky

- Do potrubnich tfid jsou timto krokem také pridany alternativni polozky



Zkratka:

Napoprvé je nutné projet makro v souboru “seznam norem* a nasledné makro v souboru
“seznam polozek” beze zmén.

Pak uZ je mozné provadét zmény norem, zmény materidld a zmény alternativ:

A) zmény norem:
- napiSe se zménéna norma do sloupce norma v souboru ,seznam norem*
- spusti se makro
- po ukonceni se zménénd norma napise i do sloupce plivodni norma, soubor se uloZi a
zavie
- spusti se makro v souboru ,,seznam polozek”, po ukonceni se soubor uloZi a zavie

B) zmény material( a zmény alternativ:
- napiSe se zménény material nebo zménéna alternativa do souboru ,,seznam polozek”
- spusti se makro
- po ukoncéeni se soubor uloZi a zavre

Doporucuje se zalohovat si pdvodni soubory.



